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= UNS EN / DIN JIS
«Nickel (Ni) - 22%
«Cobalt (CO) - 39%
«Baron (B) - 0.015%
*Chromium (Cr) - 22%
Iron (Fe) - 3%
eLanthanium (La) - 0.03%
*Manganese (Mn) - 1.25%
«Silicon (Si) - 0.35%

*Tungsten (W) - 14%

Inconel® 188 R30188

«Carbon: Min. 0/Max. 0.10
«Chromium: Min. 20.0/Max. 23.0
Iron: Min. 0/Max. 5.0

«Silicon: Min. 0/Max. 0.50
*Manganese: Min. 0/Max. 0.50
«Sulfur: Min. 0/Max. 0.015
*Phosphorus: Min. 0/Max. 0.015
*Molybendum: Min.8.0/Max.
10.0

«Titanium: Min. 0/Max. 0.40
«Cobalt: Min. 0/Max. 1.0
«Columbium-tantalum alloy:
Min. 3.15/Max. 4.15
«Aluminum: Min. 0/Max. 0.40

Inconel® 625 N06625

nickel (52%)

Iron (19%)

Chromium (18%)
Columbium+ Tantalum (5%)
Molybdenum (3%)

Titanium (0.9%)

Aluminum (0.5%)

Baron, Cobalt, Copper,

Inconel® 718 NO7718

Manganese and Silicon.
*Nickel (Ni) - 70%
eAluminum (Al) - 0.8%
«Columbium (Cb)+ Tantalum
(Ta) - <1%

*Cobalt (Co) - <1%
«Copper (Cu) - 0.5%
eChromium (Cr) - 16%
Iron (Fe) - 8%
*Manganese (Mn) - 0.35%
«Silicon (Si) - 0.35%
eTitanium (Ti) - 2.5%

Inconel® X -750
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